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1 UVOD

Obsahem této technické zpravy je popis technologického zafizeni DSO 04.2 Cerné Vodérady, které jsou
soudasti projektu ,Zpracovani projektové dokumentace — Pfipojeni vodovodu Cerné Vodérady na SV
Region JIH“. Navrhovana stavba zajisti spolehlivé zasobeni obyvatel pitnou vodou z nadfazené
vodarenské soustavy Region JIH. Pro zajisténi dodavky vody do obce je ve vodojemu umisténa
automaticka tlakova stanice, ktera zajisti dostatecny tlak na vodovodni siti.

2 POPIS STROJNE-TECHNOLOGICKEHO RESENI
2.1 PRITOK - PRIVADECIi RAD
Pritok z pfivadéciho fadu pfechazi na vnitfni vystrojeni vodojemu dle klade¢ského schématu a navazuje

na prostupovou litinovou tvarovku s navarenou kotvici pfirubou DN80. Za touto tvarovkou je vystrojeni
vodojemu v nerezi (AISI 316L) DN8O0.

Armatury za postupovou tvarovkou budou osazeny v nasledujicim poradi:
Soupé DN80, odbocka pro odvzdu$néni a méteni tlaku (pfirubovy ventil DN40, automaticky odvz. Zavz.
Ventil DN40, odbocCka pro manometr a sondu méfeni tlaku PIC - viz skladba detailu méfeni tlaku). Za
odbockou dojde k redukci na DN50 pro mérnou armaturu, za redukci bude filtr s dolnim ¢&isténim (Dirt
tap) DN50, pfirubovy vodomeér DN50 U5D3, redukce zpatky na DN80 za mérnou armaturou a uklidiujicim
Usekem, pfirubovy tlakové redukeni ventil. Na konec je potrubi rozdéleno do dvou samostatnych vétvi,
které jsou zaustény do jednotlivych akumulaci, pfed vstupem do akumulace je umisténo Soupé DN8O0
pro moznost odstaveni.

Na potrubi jsou umistény dva navarky, prvni pro pfipojeni davkovani chemikalii a to za tlakové redukénim
ventilem DN80 a druhy hned za Soupétem, které je na prostupové tvarovce. Tento navarek umoznuje
odbér vzorku.

2.2 ODTOK -ZASOBENI

Zasobeni je umoznéno zjednotlivych akumulaci pomoci vétvi, které se spojuji v armaturni komofre a
pokracuji na ATS, kde tésné pred se opét déli na tlakovou a gravitacni ¢ast pro jednotlivé spotiebisté.

Armatury na budou osazeny vnasledujicim pofadi ve sméru tlakového zasobeni:
Vtokovy ko§ DN100 (v akumulaci), Soup& DN100 (armaturni komora), spojeni potrubi z akumulaci,
rozdéleni potrubi do jednotlivych vétvi pro talkové a gravitaéné zdsobené spotiebisté. Soupé DN50,
pfirubovy vodomér DN50 U5D3, Soupé DN50, ATS, redukce na DN100/50, sestava pro méreni tlaku (PIC),
zavzdusSnovaci/ odvzdusnovaci ventil s pfirubovym ventilem pro mozZnost odstaveni DN40, Soupé DN100
a ukonceni vystrojeni prostupovou tvarovkou s kotvici pfirubou DN100.

Za ATS je také napojena tlakova nadoba 50L potrubim DN25 s dvojici uzaviracich ventil, prvni pro
odstaveni tlakové nadoby a druhy pro vypusténi tlakové nadoby.

Od odbocky pro jednotlivé spotiebisté budou armatury pro gravitaéni zasobeni osazeny v nasledujicim
poradi: redukce DN100/50, Soupé DN500 redukce DN40/50 pfirubovy vodomér DN40 U5D3, redukce
DN50/40, zavzduSnovaci/ odvzdu$novaci potrubi DN25 s uzaviracim ventilem pro moznost odstaveni,
Soupé DN50 a je ukoncéeno prostupovou tvarovkou s kotvici pfirubou.
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2.3 ODTOK - BEZP. PREPAD A VYPOUSTENI, ODVODENNIi VODOJEMU

Bezpecnostni prepad vodojemu bude tvofen pomoci redukce DN150/100. Na bezpecnostnim prepadu
nejsou umistény zadné armatury, pouze napojeni vypousténi jednotlivych akumulaci. Vétev potrubi
odvodnéni vodojemu (vypousténi + bezpeCnostni pfepad) je ukon€eno prostupovou litinovou tvarovkou
s kotvici pfirubou. V armaturni komofe bude na bezpeCnostnim pfepadu umistén sifon jako proti-
pachova pojistka.

Konzump¢ni kfivka

Dokonaly prepad == = Tlakové proudéni- kapacita e () (l/S)

vys§ka pfepadového paprsku (m)

0 5 10 15 20 25 30
pratok (I/s)

Obrazek 1 - Konzumpci kfivka bezpecnostniho pfepadu

Bezpecnostni pfepad ma maximalni kapacitu 13,22 /s, ktomuto pritoku dojde v pfipadé dosazeni
maximalni hladiny + 0,05 m, tz. Hladina bude 5 cm nad hranou pfepadu.

Vypousténi vodojemu bude v DN50 sosazenym Soupétem DN50 varmaturni komofe vodojemu.
Vypousténi je potom napojeno na sbérnou vétev odvodnéni vodojemu DN100.
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Obrazek 2 - Vypousténi vodojemu

Vypousténi vodojemu ma kapacitni pratok 9 Us, touto rychlosti dojde k vypusténi jedné akumulace za
priblizné 1,9 hodin. Vodojem neumoznuje vypousténi obou akumulaci soucasné.

2.4 OSTATNIi VYBAVENIi VODOJEMU

Ve vodojemu bude nadale umisténo potrubi pro vnitfni potfeby. Toto potrubi bude napojeno na tlakovou
¢éast zasobni vétve a to za ATS. Na potrubi bude napojeno umyvadlo v 1.NP a rychlospojka pro napojeni
hadice, aby byla moznost vyplachovani akumulaci.

Odpad z umyvadla bude zausténo do kalové jimky v armaturni komore.

Na sifonu bude umistén navarek s uzaviracim ventilem a spojkou pro moznost vypusténi nebo doplnéni
bezpecnostniho pfepadu.

2.5 NAVRZENA MERENI

Ve vodojemu jsou navrzena nasledujici méreni:

3x navrzeny pritokl — pfirubovymi vodoméry DN50,40 U5D3

2x Méfeni tlaku (PIC) — detail sestavy méreni tlaku (PIC), se sondou do RS
3x Méfeni hladiny (LZ,LZA) — v akumulacich, nadoba na chemikalie

1x teploty a vlhkosti—ve VD)

Signalizace zatopeni — kalova jimka ve VD)

Signalizace vstupu do objektu — Vodojem

Veskeré mérené stavy a veliciny zapojeni do RS, budou pfenaseny na dispecink provozovatele
vodovodu.
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3 OBECNE USTANOVENI
3.1 POZADAVKY NA POVRCHOVOU UPRAVU A BARAVENE RESENI

Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10.

Material novych armatur bude z tvarné litiny s tézkou protikorozni ochranou, potrubni vystrojeni (potrubi,
tvarovky) bude z nerezové oceli materialové jakosti tfidy 1.4404.

Obsluzné potrubi je navrzeno z nerezové oceli popft. PPR.

Potrubni vystrojeni a armatury budou kotveny a upeviovany prvky z nerez oceli tf. 1.4404 s objimkami s
gumovou vystelkou.

Nerezova potrubi budou spojovana svafovanim, pfirubovymi spoji, nebo nerez. spojkami s jiSténi proti
posunu.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s ocelovymi, pozinkovanymi a poniklovanymi materialy.

Soucasti dodavky budou také predpisy pro udrzbu a opravy dodanych zafizeni a jejich podrobna
dokumentace.

Pfed uvedenim instalovaného potrubniho vystrojeni a jeho ¢asti do provozu budou provedeny zkousky
prichodnosti potrubi, tlakové zkousky, dezinfekce, proplachy a kracené rozbory vody akreditovanou
laboratofi, v souladu s platnymi predpisy.

3.2 ZVLASTNIi POZADAVKY NA VYROBU A MONTAZ TECHNOLOGICKEHO
ZARIZENI

Veskeré stroje a zafizeni musi byt montovany a uvadény do provozu v souladu s montaznimi a provoznimi
predpisy dodavatell jednotlivych zafizeni.

V ptipadé, Ze je pro zprovoznéni pozadovana ucast servisniho technika vyrobce, ¢i prodejce, je zhotovitel
povinen tuto Ucast zajistit a nasledné prokazat investorovi servisnim protokolem.

3.3 ZVLASTNi POZADAVKY PRUKAZ KVALITY A VYKONOVYCH PARAMETRU
TECHNOLOGICKEHO ZARIZENI

Vzhledem k charakteru navrzeného zafizeni nejsou stanoveny zadné nadstandardni pozadavky.

Veskeré pouzité komponenty budou dodany véetné pfisluné vyrobni dokumentace a atest(l.

Zejména budou dodany pokyny pro montaz, provoz a UdrZzbu stroju a zafizeni a armatur a testy potrubi a
tvarovek.

Potrubi pro dopravu vody bude odzkougeno dle CSN 75 5911, zku$ebni pretlak , ktery je 1,5 nasobkem
maximalniho provozniho pfetlaku. Potrubi tlakového vzduchu bude odzkouSeno na tésnost a pokles tlaku
vzduchu zkuSebnim pretlakem 15 bar, pficemz pokles tlaku vzduchu v méfeném potrubi za 10 minut
nesmi byt vy$sinez 0,3 bar.
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Po dokonceni kompletni montaze a vSech predepsanych zkousek a revizi bude kazdé technologické
zafizeni individualné prezkouseno.

3.4 POZADAVKY NA KOMPLEXNi ZKOUSKY

Po provedeni individualniho vyzkouseni jednotlivych strojii a technologického zafizeni, vcetné
elektrotechnologické instalace, systému fizeni a dalkového pfenosu budou provedeny komplexni
zkous$ky jednotlivych provoznich soubord.

Vzhledem k charakteru stavby mize byt za komplexni zkousku uznano prvnich 48 hodin provozu zafizeni.
Minimalni doba nepfetrzitého trvani komplexnich zkouSek je stanovena na 48 provoznich hodin.

Program komplexniho vyzkouSeni vypracuje zhotovitel a s dostateCnym predstihem jej predlozi
investorovi ke schvaleni.

Z pribéhu a vyhodnoceni komplexnich zkousek vypracuje zhotovitel zapis a pfeda jej investorovi.

3.5 POZADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVI PRI PRACI A NA
OCHRANU ZIVOTNiHO PROSTREDI

Po dobu montaznich praci musi byt zajistény podminky pro ochranu zdravi pfi praci, zejména dostatecné
vétrani uzavienych prostorda.

Technologické zafizeni musi byt provozovano v souladu s vypracovanym provoznim fadem. Podminky
provozu, véetné pozadavkl na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a na ochranu Zivotniho prostredi
jsou stanoveny provoznim fadem, vypracovanym v souladu s platnymi pravnimi prfedpisy a normami.

Provozni Fad musi mit provozovatel vypracovany pfed zahdjenim provozu zafizeni. Obsluha zafizeni musi
byt s provoznim fadem prokazatelné seznamena.

4 SPECIFICKE TECHNIKCE PODMINKY DODAVEK -
STROJNI CAST

Hlavni polozky zafizeni, které maji byt dodané, jsou uvedené v obecnych specifikacich, technickych
specifikacich a ve vykresech zadavaci dokumentace. Dodavatel do dodavky a jeji ceny, ale také zahrne
v8echny vedlejSi pomocné polozky potfebné pro ucinné zhotoveni dila jako celku, bez ohledu na to, Ci
jsou tyto polozky specifikované nebo ne.

Pfed objednavkou nebo ndkupem Zhotovitel stavby predlozi Spravci stavby a Investorovi k odsouhlaseni
objednavky na vyznamné stroje, zafizeni a armatury. Investor si dale vyhrazuje pravo doplnit dalSi stroje,
zafizeni a armatury jejichz objedndvky mu budou predlozeny.

Dodavatel pfilozi Spravci stavby kopie technickych specifikaci ziskanych z technickeé literatury vyrobce
pro vSechna nabidnuté zafizeni a materialy.
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4.1 OBECNE POZADAVKY

VS8echna zafizeni dodavana podle specifikace musi vyhovovat poslednim vydanim nésledujicich norem:
CSN, EN, ISO, DIN.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani véech norem a predpis(i zékonem platnych v CR.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobct, ktefi maji v CR zaji§tén servis. Toto prokaze
zhotovitel pfi predani, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohla$eni servisni organizace v CR o zajisténi
servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkiim zakona ¢. 22/1997 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel doloZi ke véem zabudovanym vyrobkim doklady poZadované
podle uvedenych pravnich pfedpisl. Veskeré zafizeni musi byt dodéno v souladu s pozadavky vyhlasky
¢. 137/1998 o obecnych technickych pozadavcich na vystavbu.

Zhotovitel stavby (ucastnik tendrového Fizeni) je povinen pfi sestaveni nabidky zkontrolovat vyméry a
technické specifikace dle vykresové dokumentace.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou umisténa v souladu
s CSN 33 2000-3.

VesSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouzité, coz dolozi zhotovitel pfislusnymi doklady.
Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude provedena
repase stavajiciho zafizeni.

VeSkeré stroje a zafizeni budou dodana v€etné prvnich naplni.
Soucasti dodavky je provedeni vSech revizi a pfedepsanych zkousek.

Veskeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly v provozu jednoduse identifikovatelné,
jejich oznaceni bude odpovidat projektu skute¢ného provedeni a provoznimu fadu. Veskera potrubi
budou ozna¢ena smérem proudéni, ¢islem potrubni vétve a ndzvem media, dale budou barevné
rozliSena podle typu media. Oznaceni zahrne zhotovitel stavby do ceny jednotlivych zafizeni.

4.2 MATERIAL

Potrubi pouzité v achts je z tvarné litiny (dle CSN EN 545 a ISO 2531), tlakova tfida v souladu s CSN EN
545.

Pouziva se litina tvarna, opatfena tézkou antikorozni ochranou - schvaleny a dozorovany postup
antikorozni ochrany dle GSK — doklad o ¢lenstvi.

Nerezové materialy — min. A2, u spojovacich a manipulacnich prvk( A4

Spojovaci material - nerezové Srouby opatfené povrchem proti zadfeni pfi montazi, matice a podlozky
nerezové min A2.

V odlvodnitelnych pfipadech je mozZné pouZit potrubi z tvarné litiny s jednokomorovym hrdlem v tlakové
tfid& trubek dle metodiky CSN EN 545, hrdla odpovidaji CSN EN 12842 (kompatibilni s trubkami PE dle
CSN EN 12201 a PVC dle CSN EN 1452),jmenovita svétlost DN/OD vztazena na vnéjsi primér dle CSN
EN 805 (75, 90, 110, 140 a 160mm), vnéjsi povrchova ochrana - Zarové nanasena slitina Zn/Al (400 g/m2)
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s pfimési Cu+ jednoslozkovy vodou feditelny kryci povlak modré barvy, vnitini povrchova ochrana -
termoplasticky epoxid modré barvy.

Nerez potrubi- korozivzdrona svarovana nerez ocel ¢. mat 14404 dle CSN 17346, AISI 316L

4.3 POVRCHOVA UPRAVA TECHNOLOGICKEHO ZAZIiZENi

Technologicka zafizeni, tocivé stroje, armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni koneénou
povrchovou Upravou od vyrobce a chranéna obalovou technikou.

Vngjsi povrchova ochrana - zarové nanasena slitina Zn/Al (400 g/m2) s pfimési Cu+ kryci povlak, vnitfni
povrchova ochrana - odstiedivé nanesena vysokopecni cementova vystylka odolna sirancim dle CSN EN
545.Souvisejici normy:

CSN ISO 3864, CSN 03 8220, CSN 03 8762, CSN EN ISO 12944-2, CSN EN ISO 12944-5,
CSN EN ISO 14920, CSN EN ISO 220063, CSN 13 0072, CSN 13 0420

4.4 ARMATURY
Konstrukce armatur musi byt navrzena podle soustavy platnych norem.

Jmenovity tlak bude zvolen podle maximalniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych norem. Mlze
byt zvolen i vySSi jmenovity tlak nez potfebny v pfipadé, ze bude odpovidat typovym fadam vyrabénych
armatur.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav platnych norem.

Armatury pouzité v rozvodech vody musi mit atest na pitnou vodu. Uzavéry na odpadech tento atest mit
nemusi.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich soucastek, provozni pfiru¢ku, pokyny pro udrzbu a
dalsi kompletni dokumentaci.

Oznadeni armatur musi byt v souladu s CSN 75 5025 Orientaéni tabulky rozvodné vodovodni sité.
Souvisejici normy

CSN 131060, CSN 133007, CSN 13 3020, CSN EN 558-1, CSN EN 558-2, CSN 13 3051-1, CSN 13 3051-
2, CSN133051-3, CSN 133052-1, CSN133053-1, CSN 133054, CSN 133058, CSN 133060-1,
CSN 133060-3, CSNENISO5210, CSN133501, CSN133503, CSN133701, CSNENS593,
CSN 134001, CSN 13 4202, CSN 13 4309-2

4.5 POTRUBI

V rdmci vystrojeni AS budou pouzity predevsim litinové tvarovky, na mezikusy (potrubi) bude pouzita
korozivzdrona svafovana nerez ocel &. mat 14404 dle CSN 17346, AISI 316L.

Minimalnijmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych norem.

Uvadéné délky tras potrubi jsou méfeny v podélné ose v€etné tvarovek se zaokrouhlenim smérem nahoru
na celé m. Délky tras budou upfesnény zhotovitelem v realizaéni dokumentaci.
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Potrubi bude v potfebnych vzdalenostech uchyceno kotevnimi prvky. Potrubi podél stén a pod stropem
budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfmend. Ty budou uchyceny do stény Sachty
chemickymi kotvami.

Potrubi vedené nad podlahou bude uloZzeno na podpérnych konzolach.

Kotveni bude provedeno prednostné v mistech osazeni armatur a kompenzator(, hmotnost potrubi a
armatur nesmi byt pfenaSena na kompenzatory.

Potrubi bude spojovano svary, pfirubami a spojkami. Bude pouzit takovy pocet pfirubovych spojl a
axialnich spojek, aby byla umozZnéna lehka demontaz.

Dva odliSné materialy ve spoji musi byt oddéleny nevodivou vrstvou.

Pro prechod z jednoho materialu na druhy (napf. z nerezového potrubi na plastoveé) bude pouzit pfirubovy
Spoj.

Na potfebnych mistech budou potrubi opatfena vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusnovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo vypousténim kondenzatu. Tyto
armatury nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich soubort jako samostatné polozky.
Jejich pocet vyplyne z realizacni dokumentace. Zhotovitel je zahrne pfi ocenovani do ceny potrubi u
jednotlivych PS.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozZno vypustit, pfip.
odvodnit.

Znadeni potrubi dle sméru pritoku a média bude provedeno v souladu s platnymi normami - CSN 13
0072 Oznacovani potrubi dle provozni tekutiny.

Souvisejici normy:

CSNEN 1333, CSN 130010, CSNEN ISO 6708, CSN 130021-3, CSN 130021-4-1, CSN 13 0021-4-2,
CSN 130021-4-3, CSN130021-7, CSN 130030, CSN 130072, CSN 130300, CSN 130420,
CSN 130725, CSN 130871, CSN 131000, CSN 131022, CSN 131060, CSN 131075, CSN 13 1095,
CSN 13 1160-1, CSN 13 1160-2, CSN 13 1180, CSN 13 1520, CSN 13 1530, CSN 13 1540, CSN 13 1550,
CSN 131564, CSNEN10253-1, CSN 132605, CSNISO4200, CSNENISO 1127, CSN 131022,
CSN ISO 4200, CSN EN ISO 1127, CSN 64 3041, CSN 64 3060

4.6 POKYNY PRO MONTAZ

Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodminecné dodrzovany technologické predpisy (pro
pouziti, montdz, zpracovani, oSetfovani, zkousSeni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

Pfi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrzovat ustanoveni vyhlasky 324/90 o
bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi stavebnich praci. Pro montazni prace je tfeba se fidit
zejména osmou ¢asti vySe uvedené vyhlasky.

Montéazni firma musi byt odborné zp(sobila pro montaz litinového a plastového potrubi.

Potrubi musi byt namontovano vsouladu stechnicko-dodacimi pfedpisy pro montaz potrubi
(CSN 13 0020).
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Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi fidit dle pokynt vyrobce a zhotovitele zafizeni.

4.7 SVAROVANI KOVU

SvarecCskeé prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen svareci, ktefi maji
odbornou zpdsobilost ve smyslu CSN EN 287-1. Pracovnik provadéjici svaredské prace musi mit certifikat
pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi pravidly CWF-ANB.

VeSkeré svareCské prace materialu tf. 17 mohou provadét jen svareCi s platnou ufedni zkouskou dle
CSN 05 0710 se zamé&fenim na technologii na nerezové potrubi.

Pri svafovani nerezovych materialll je nutné vénovat provedeni svarll zvySenou pozornost, aby nedoslo k
nauhli¢eni svafovaného materialu.

Pfi svafovani tenkosténného nerezového potrubi bude kofen svaru ochranén svafovanim v ochranné
atmosfére Argon 4,6.

4.8 SVAROVANI A LEPENI PLASTU

SvareCské a lepiCské prace na plastovych konstrukcich mohou vykondvat pouze pracovnici, ktefi maiji
odbornou zp@sobilost ve smyslu CSN 05 0705 (prEN 13 067) pro svafovani a lepeni plastovych materiald.
Pracovnik provadéjici svareCské a lepicské prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym
subjektem ve shodé s technickymi pravidly CWF-ANB (TP B 100, 301, 302).

Souvisejici normy:
CSN 050705, CSN 050710, CSN EN 287-1, CSN 131020

4.9 UPOZORNENI

Materialy uvedené v obecné ¢asti specifikace jsou pro zhotovitele zavazné, neni-li u konkrétnich popist
jednotlivych poloZzek uvedeno jinak.
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5 SEZNAM STROJU A ZARIZENI
5.1 AUTOMATICKY ODVZDUSNOVACI VENTIL

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Navrzené dimenze:
Provozni rozsah:
Tlakova tfida:
Priruby:

Hygienické pozadavky:

Samocinna funkce odvzduSnéni a zavzduSnéni, pfirubové pfipojeni
Zavitovy vystup pro napojeni hadice pro odvod vzduchu. Snadna udrzba,
pfistup k uzaviracimu systému bez nutnosti demontaze celého vzdusniku.

Télo ventilu z nylonu zesileného skelnym vlaknem, plovak z PP pény, nebo
obé ¢astiz POM (polyoxymetylén). Rolovaci systém tésnéniz EPDM pryze,
elastomeru.

DN40

0,1-6 bar

min. PN 6

spliujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje

pouziti pro styk s pitnou vodou

5.2 TLAKOVA SONDA A MANOMETR (MERENI TLAKU)

Technické provedeni:

Nerezovy navarek G 1/2% vCetné nerezového kulového uzaviraciho ventilu G 1/2¢

redukce s vnéjSim zavitem G 1/2“ a zavitového prodlouzeni délky min. 30 mm, pro napojeni tlakového

¢idla. Snimad tlaku je soucasti dodavky SRTP

Zakéazka 4333/002

SESTAVA MERENI TLAKU (PIC)

MANOMETR 1/2" (0-10 Bar)
UZAVIRACT VENTIL 1/2" F-F
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Obrazek 3 - Detail sestavy méreni tlaku
(PIC)
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5.3 PRIRUBOVY PRUTOKOMER

Technické provedeni:

Pouzité dimenze:

Indukéni pritokomér, Instalace do horizontalniho i vertikalniho potrubi,
Pratokomér mize byt zaplaven, Nizky pocatecni pfitok, bezpecné vysoké
pretizeni, Potvrzeni o ovéfeni stanoveného méfidla, lu; Vyménna meéfici
vlozka

Véetné déalkového vysilace signald. Snima¢ pulzll, komunikace:
Integrované standartni rozhrani IrDA s protokolem MODBUS RTU,
Dodavka vcetné prvotni kalibrace zvyrobniho zavodu, kalibracniho
protokol

DN50,DN40

Pozadavek na uklidiujici usek:U5D3

Pfipojeni:

Kryti:

Tlakové provedeni:
Priruby:

Stavebni délka:

Vystup:

pfirubové

IP 68

PN10

dle EN 1092, Vrtani PN10
250 mm, 200 mm

2 nezavislé konfigurace pulsni vystupy pro pratok nebo alarm/aktivaci

Schvaleni typu dle zakone €. 505/1990 Sb. o metrologii — tfida prfesnosti 1 dle OIML R 49Napojeni na
externi aplikace dispeg&inku je uvedeno v SRTP

5.4 REGULACNI VENTIL

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Povrchova uprava:

Ost. tech. specifikace:

Navrzené dimenze:
Tlakova tfida:

Pfiruby:

Hygienické pozadavky:

Zakéazka 4333/002

Regulacéni zdvihovy ventil se servopohonem, pouZiti pro pitnou vodu,
servopohon bude souc¢asti dodavky ventilu.

Télo ventilu GG25, GG40 nebo GG50, s ochrannym natérem, Uzaviraci
télo a hridel z nerezové oceli, tésnéni hfidele EPDM O krouzek, sedlo
GG25/ GG40 nebo GG50.

Tézka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle DIN 30677-2,
tl. vrstvy 250-400 pm. Vyrobcem bude dolozen schvaleny a dozorovany
postup tézké protikorozni ochrany dle GSK.

charakteristika pritoku bude rovno-procentni, optimalizovan na rozsah
otevieni

DN80
PN10
spliujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje

pouZziti pro styk s pitnou vodou
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prvni zprovoznéni ventilu, zaskoleni obsluhy a prvni revize.

5.5 CISTICIi KUS (FILTR)

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Velikost otvorl (ok):
Navrzené dimenze:
Tlakova tfida:
Ptiruby:

Stavebni délka:

Hygienické pozadavky:

Tvarovka pro zachytavani mechanickych necistot v potrubi. Jemné dvojité
sito z nerezové oceli pro zachyceni ¢astic vétsi nez 1 mm s vrchnim
¢isténim sita. Pfirubové pfipojeni.

télo z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle DIN 1693, nebo GGG-50
(EN-GJS-500-7) dle DIN 1693-61, sito z nerezoveé oceli.

max.1x1mm

DN50

PN 10

spliujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
230 mm

pouZziti pro styk s pitnou vodou

5.6 SOUPE PRO PITNOU VODU S RUCNIM KOLEM

Technické provedeni:

Materialové provedeni:

Povrchova uprava:

Navrzené dimenze:
Tlakova tfida:

Pfiruby:

Stavebni délka:
ZpUsob ovladani:
Hygienické poZadavky:

Soucast dodavky:

Zakéazka 4333/002

Soupata mékce tésnici s nezizenym prichodem, vieteno nestoupavé s
valcovanym zavitem, horni ¢ast vietena se ¢tvercovym profilem, nakruzek
a vieteno musi byt z jednoho kusu.

télo a vrchni dil z tvarné litiny GGG-40 (EN-GJS-400-15) dle DIN 1693,
vieteno z nerezové oceli 1.4162 s valcovanym zavitem, tésnéni vietene O-
krouzky. Vrchni dil a télo Soupéte utésnéno EPDM tésnénim, viko
pfipevnéno pomoci Sroubl z nerezové oceli, mékce tésnici klin proveden
se srdcem z tvarné litiny a celovulkanizavanou EPDM pryzi.

tézka protikorozni ochrana — epoxidova ochranna vrstva dle DIN 30677-2,
min. tl. vrstvy 250 ym. Vyrobcem bude doloZzen schvaleny a dozorovany
postup tézké protikorozni ochrany dle GSK.

DN80 a DN100

PN 16

spliujici normu CSN EN 1092-2 Pfiruby a pfirubové spoje
F4 (kratkd) dle CSN EN 558

zemni souprava, ru¢ni kolo, elektropohon,

pouZziti pro styk s pitnou vodou

ruéni kolo
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5.7 DAVKOVACIi CERPADLA CHEMIKALII

Technické provedeni:

Zakladni parametry:

Max. provozni tlak:

Kompaktni objemové membranové davkovaci Cerpadlo s pohonem s
proménnymi otackami (krokovy motor) a fidici elektronikou. Davkovaci
hlava provedena z polypropylénu, Univerzalni membrana cela z PTFE,
Dvojité keramické kulové ventily, Odvzdusnovaci ventil pro spousténi.
Vicebarevnym graficky LCD displej. Ovladaci prvky chranény priihlednym
krytem.

Max. pratok: 6 I/h Min. pritok: 6.0 ml/h

10 bar

Max. saci vyska (béhem provozu): 6 m

Pfikon:

Frekvence el. sité:
Jmenovité napéti:
Kryti:

Analogovy vstup:
Pulzni fizeni:
Cerpané kapalina:

Soucast kompletu:

22 W

50/60 Hz

1x100-240V

IP65

0/4-20 mA

ANO

Voda -roztoky: NaClO, Mg2+/Na+, antiscalantu

Montazni sada, pulsni kabel k vodoméru 2 m, kabel vystupniho signalu 2
m, pevné sani s dvoubodovym snimacem nizké hladiny provozni
chemikalie, hadice pro davkovani a sani, vé. montazniho pfislusenstvi.

5.8 PROSTUPOVE TVAROVKY S KOTViCi PRIRUBOU

Technické provedeni:

Zakéazka 4333/002

Nerezovy navarek G1/2", véetné vsuvky a nerezového kulového
uzaviraciho ventilu G1/2“ a hadicoveho nastavce G1/2“

SESTAVA PRO ODBER VZORKU

HADICOVY NASTAVEC TYP 337 1/2"
VSUVKA 172"

UZAVIRACI VENTIL 1/2"

VSUVKA 1/2"

NATRUBEK VARNY 1/2" PRIVAR.
NEREZ 1.44 04 SE ZAVITOVYM

VYSTUPEM 1/2"

\_ﬁp SN

Obrazek 4 - Detail sestavy pro odbér vzorku
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5.9 AUTOMATICKA TLAKOVA STANICE

Technické provedeni:

Charakteristika Cerpani:

Pfipojeni (trubni):

Maximalni provozni tlak:

Materialové provedeni

El. udaje motoru:

Hygienické pozadavky:

Zakéazka 4333/002

Plné automaticka tlakova stanice urCena kdistribuci pitné vody pro
udrzovani konstantniho vystupniho tlaku bez ohledu na zmeény a kolisani
pratoku.

3ks paralelné zapojenych vertikalnich odstfedivych Cerpadel
s frekvenCnimi méni¢i osazenych na spole¢ném zakladovém ramu s
veskerym potfebnym vybavenim (uzaviraci kulové ventily na sani a vytlaku,
zpétné klapky na vytlaku, méreni tlaku na strané sani a vytlaku,
vypoustéciho ventilu a pfipojeni tlakové nadoby), fidici jednotky a tlakové
nadoby 33 L

viz. graf charakteristiky Cerpani nize:

: Ziraty v fitincich a armaturach nezahrnuty
Q=267Us

H=0.37 MPa

rj=2x94%,’3314rpm

Cerpana kapalina = Voda

Teplota kapaliny béhem provozu =293 K |1
Hustota = 988.2 kg/m®
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zavit 2“ - osova vzdalenost sani-vytlak: 650 mm

16 bar

Cerpadlo: véechny &asti cerpadla budou vyrobeny z nerez oceli

zékladovy ram s veSkerym vybavenim: nerez oceli DIN 1.4401, nebo
1.4571

Tlakova nadoba: télo z uhlikaté oceli s epoxidovym natérem, membrana s
netoxické z butylové pryze. Objem 33 L. pfipojeni G3/4*

Vykon (P2) pro hlavni ¢erpadlo: 1,5 kW

Frekvence el. sité: 50/60 Hz
Jmenovité napéti: 3x380-415V
Pocet fazi hlavniho ¢erpadla: 3

Jmenovity el. proud: 9,3A

Kryti (IEC 34-5): IP54

pouZziti pro styk s pitnou vodou
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